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SW
12RII

FACE FRONTAL

Nombre d‘axes 6

Broche principale (poupée) axes C1 / Z1

2 Table croisée  axes X1 / Y1
axes X3 / Y3

Diamètre max. de barre 12mm / 13mm (option)

Course max. de la poupée (sans/avec canon) 30mm / 135mm 

Capacité puissance 2.2kW / 13.7kW

Vitesse max. de rotation 15'000 t/min

OUTILLAGE DU PORTIQUE

Outils de tournage 5 (□ 10mm) front
2 (□ 10mm) arrière

Outils de perçage 4 (ER11)

Vitesse max. de rotation 12‘000 t/min

DETAILS TECHNIQUES

•	 Commande CNC Fanuc 31i-B5

•	 Nombre total d‘axes 10

•	 Capacité du réservoir 139 litres

•	 Dimensions (LxPxH) 1995 x 920 x 1700

•	 Poids 2100kg

•	 Consommation élektrice 4.4kVA

•	 Avances rapides 35m/min (X2, Y1, Y3, Z1, Z2)

Avantage & caractéristiques

Le tour SW-12 RII, (Hybride) convertible avec ou sans canon, 
est conçu pour des travaux simultanés et rapides. Avec une 
vitesse de rotation élevée, tant sur les broches que les outils 
tournants modulaires, les pièces peuvent être usinées de 
manière rationnelle. 
Soulignez, qu’un poste de reprise à 8 stations d’outils (fixes 
ou entraînés), avec axe-Y2, est à disposition.

FACE ARRIÈRE

Nombre d‘axes 4

Broche de reprise axes X2 / Z2 / C2

Axe vertical du bloc d‘usinages arrières Y2

Diamètre max. de reprise 12mm / 13mm (option)

Capacité puissance de reprise 2.2kW / 3.7kW 

Vitesse max. de rotation 15‘000 t/min

OUTILS D‘USINAGE ARRIÈRE

Positions d‘outils 8 (fixes ou entraînés) 

Vitesse max. de rotation 12‘000 t/min


