DETAILS TECHNIQUES

. Commande CNC Fanuc 31i-B5

. Nombre total d‘axes 11

3 Capacité du reservoir 150 litres

. Dimensions (LxPxH) 2588 x 1150 x 1765

D Poids 3400kg

. Consommation électrique 4.8kVA

. Avances rapides 35m/min (X2, Y1, Y3, Z1, Z2)

Avantage & caractéristiques

Le tour SW-20, est équipé de trois axes-Z qui permettent
I'engagement de trois outils simultanément, avec des
avances différentes, réduisant ainsi, substantiellement les
temps de cycle. En ce qui concerne les contre-opérations,
grace a un axe-Y2, le centrage des outils peut étre ajustée
par la commande numérique.

Au total, 8 stations d’outils (8 fixes ou 6 entrainés) sont a
disposition.
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Diamétre max. de barre 20mm / 23mm (option) Axe vertical du bloc d‘usinage arriére Y2 2
%
Course max. de la poupée 205mm Diameétre max. de reprise 20mm / 23mm option 5
Capacité puissance 2.2kW / 3.7kwW Capacité puissance 2.2kW / 3.7kwW 2
Drehzahl 10000 t/min Vitesse max. de rotation 10000 t/min @
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Outils de tournage 4x (o 12mm) / (o 12mm option) Positions d‘outils 8 (6 entrainés) 8
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Outils de percage 4 (ER16) Vitesse max. de rotation 8000 t/min %
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Outils transversaux 3 (ER16) ?(_:
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itesse max. de rotation 8000 t/min
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